Bezsroubovy svét

Existuje odvétvi elektrotechniky, kte-
ré sice potfebuje pro svoje fungovani Srou-
boviék, ale Srouby uz ne. Vyraz bezSroubo-
vy svét vystihuje technickou podstatu toho-
to moderniho technického feSeni. Namisto
zakladani odizolovanych vodi¢t pod ruz-
né podlozky, nebo dokonce tvarovani draté-
nych ocek na konci vodic¢u a dal$ich postu-
pt hodnych pfedminulého stoleti staci elek-
tromontérovi soucasnosti odizolovat konec
vodice a zasunout do svorky, nékdy nazyva-
né také pruzinova svorka. MlZe to byt jak
samostatna svorka (krabicovd), tak soucast
svorkovnice nékterého vhodné konstruova-
ného pfistroje.

Electro, s. r. o.

Tato technika je bézna jiz nékolik deseti-
leti, ale teprve v poslednich nékolika letech
se masove prosazuje. Pro pfibliZeni vyhod to-
hoto postupu technické verejnosti usporada-
la firma Hager Electro spolu s firmou WAGO
sérii seminafd. Soucasti Skoleni byly vystav-
ky rozvadéci, rozvodnic a modularnich in-
stalacnich pfistroji z produkce firmy Hager
a rovnéz samostatnych svorek z produkce
WAGO. Hlavni ale byly piedndsky produk-
tovych specialistd obou firem. Seminéfe se
uskute¢nily v Brné a Ostravé, v obou més-
tech s ucasti pfiblizné 50 odborniki. Nejvyssi
ucast byla na prazském seminafi, kam dorazi-
lo na 120 zajemct. Profesni zaméfeni ucast-
nikd seminafe bylo obdivuhodné Siroké. Do-
razili pracovnici z elektrotechnickych velko-
obchodu, montaznich firem, revizni technici
i ucitelé odbornych elektrotechnickych skol.

Ucastniky seminafe uvital feditel firmy
Hager Electro pan Thomas Grund (obr. 1)
a pak nésledovaly odborné prednasky. Uvodni
piednaska pana Stépana Tyce (obr. 2), tech-
nického poradce firmy Hager Electro, se ty-
kala bezs§roubového propojeni v rozvade-
¢ich a rozvodnicich systémem quickconnect.
S heslem ,,Jste pietazeni? Pouzijte bez§roubo-
vé pripojeni.” vysvétlil, jak zrychlit montaZz
instalace. Nasledovala prednaSka pana Ale-

Se Silhavého, technického specialisty firmy
WAGO-Elektro. Zopakoval principy a vy-
vojové etapy bezSroubovych svorek, prede-
vS§im tzv. krabicovych svorek. Dalsi prednas-
ka pana S. Tyce se zabyvala hlavnimi rozdily
mezi rozvadeéci, rozvodnicemi a Gplnymi kry-
ty. Zavére¢na prednaska byla vénovana prak-
tickému feSeni automatizace budov a domov-
nich instalaci se zaméfenim na rozhrani pro
sbérnicové systémy a rozSifovani automati-
zace inteligentnich budov.
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Obr. 2. Stépdn Tyc, technicky poradce Hager
Electro, s. r. o.

Obr. 3. VSichni poslouchaji

Systém quickconnect

Bezsroubové propojeni v rozvadécich
a rozvodnicich zajistuje spolehlivéjsi a az
0 40 % rychlejsi zapojovani ve srovnani se
Sroubovymi svorkami (obr. 4). Plné uplat-
néni najde pfi vyuZiti rozvadéca i modulo-
vych pfistroji znacky Hager. Lanéné vodi-
Ce lze vkladat do svorky bez nutnosti opat-
fovat ji dutinkou, jen za pomoci ndstroje,
kterym se uvolni pruzina. Tuhé vodice je
mozné vkladat zcela bez pouziti nastroja.
K uvolnéni svorky a vyjmuti lanénych i tu-
hych vodict je tfeba zatlacit do svorky Srou-
bovak $itky 2,5 mm. Vhodné pfistroje maji
pouze bezsroubové svorky na vystupni stra-
né. Na vstupni strané pfistroju jsou zdvoje-
né svorky, které dovoluji vloZzit do bezsrou-
bové ¢asti hfebenové fazové pripojnice. Pri
pouziti jednotlivych vodicu se vyuZije dru-
ha, Sroubova Cast svorky.
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Bezsroubové svorky

Principem je pouZiti tla¢né pruziny, kterd
pfitlacuje vodic, at uz lanény, nebo tuhy, k pod-
loZce a tim zajistuje elektricky spoj (obr. 5). Ob-
lasti uziti jsou predevsim pro krabicové svor-
ky, jako soucést instalacnich pfistroji (domovni
spinace) a u moduldrnich pfistroji pro rozva-
déce a rozvodnice. Hlavnimi vyhodami svorek
jsou: rychlost montdZe i demontaZe, bezpec-
nost diky trvale zajisténému stabilnimu piitlaku
a prehlednost — neni mozné do svorky zasunout
vice vodict, nez dovoluje zvolené technické fe-
Seni. Zpusobl montdZe a demontaZe je néko-
lik. Asi nejstarsi a stale vyuzivany u nékterych
typtl krabicovych svorek a instalacnich pfistro-
ju je pouziti prosté sily. Tuhy vodi¢ 1ze zapojit
samostatné, lanény vodi¢ musi byt opatfen du-
tinkou. Progresivni zptisob je s pomoci nastro-
je (dzky Sroubovék), kterym se uvolni pruZina,
poté je mozné zasunout vodic¢. Tento zptisob je
b&Zn€ vyuzivan u modularnich piistroji. Po-
hodlny zpiisob, ktery se prosazuje u novéjsich
typa krabicovych svorek, je uvolnéni pruziny
aretacnim prvkem na svorce (packou).

U modularnich pfistroji se mohou byt
kombinovat bezsroubové svorky pro jednot-
livé vodice na vystupni strané se zdvojenymi
svorkami na vstupni strané. Na vstupni stra-
né je mozné volitelné pouZit hiebenové pii-
pojnice nebo jednotlivé vodice.

Typové rozvadéce DBO

Takzvand rozvadécova norma CSN EN
61439-x ma nékolik ¢asti, z nichz ¢ast 3 je pri-
mo vénovéna rozvodnicim k instalaci do mist
pfistupnych laické obsluze. Oproti star§i normé
obsahuje zvysSené pozadavky na ochranu sys-
tému i osob. Piisnéjsi pozadavky jsou kladeny
také na stupeni kontaminace, odolnost proti me-
chanickému narazu (IK), korozi a UV zareni.

Vystupni obvody maji ochranna zatize-
ni, kterd jsou urcena k obsluze laikem (jistic,
proudové chranice, proudové chranice s nad-
proudovou ochranou a drzéky pojistek), v sou-
ladu s IEC 60898-1, IEC 61008, IEC 61009,
IEC 62423 a IEC 60269-3. Rozvodnice jsou
uréeny pro vyuZziti v domacnostech nebo po-
dobnych mistech, kde obsluhu provadéji laici
(napt. rozvadéce v kancelarskych budovach nebo
rozvadéce pro pokladny v supermarketech).

U téchto rozvadéca je nutné rozlisit mezi
pivodnim vyrobcem (vyrobcem komponent)
a vyrobcem rozvadéce (sestavy). Pivodnim
vyrobcem, ktery musi zajistit zkousky podle
produktovych norem, je zpravidla velky vyrob-
ce elektrotechnickych komponent (napt. Hager
Electro). Ten pieda vysledky zkousek vyrobci
rozvadéce, kterym je typicky montdzni firma.
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Vyrobce zajisti kusové zkousky kazdého roz-
vadéce, zpracovani protokolu o této zkousSce
a vystaveni EU prohlaSeni o shodg. Vyrobci
rozvadéce postaci Zivnostenské opravnéni, ne-
potfebuje Zadnou specidlni licenci, nebot vy-
roba rozvadéci je volna Zivnost.
Komponenty, které je mozné do rozvadé-
¢t DBO (ur¢enych pro obsluhu laiky) mon-
tovat, oznacuje jejich vyrobce v technické
dokumentaci a patfi mezi né obvyklé modu-
larni pfistroje: jistice, chranice, pfistroje pro
spinani, ovladani a méfeni. Existuji pfistroje,
které nesméji byt do této kategorie rozvadécu
montovany; k nim patii zafizeni s noZzovymi
pojistkami, vykonové jistice (MCCB) a dal-
§i prvky, které nejsou urceny k obsluze laiky.

a)

b)

Obr. 5. Priklady bezsroubovych svorek

a) svorka s neprimym tlakem

b) svorka s primym tlakem (klecovad pruzina)
¢) svorka s ovladacim prvkem (packa)

Firma Hager Electro poskytuje vyrobcim
rozvadéch rozsahlou technickou podporu. Za-
kladnimi zptisoby jsou vybér rozvadéce podle
tabulky nebo podle konfiguratoru. Na konfi-
gurdtor navazuje software umoZiujici vyge-
nerovat veskerou potfebnou dokumentaci.

Uplné kryty

UZ v minulosti bylo mozné sestavit jed-
nodussi rozvadéce a bytové rozvodnice jen
s malymi omezenimi tak, Ze se k jejich sesta-
veni vyhradné pouZily certifikované kompo-
nenty. Omezeni spocivala hlavné v omezeni
velikosti rozvodnice a v kontrolovaném zapl-
néni, ze kterého bylo odvozeno otepleni roz-
vodnice. Normy, podle kterych se postupova-
lo, byly nahrazeny rozvadécovou normou CSN
EN 61439. Vedle rozvadéci podle této normy
je mozné instalovat také tplné kryty sestave-
né podle CSN EN 60670-24 Krabice a iipl-
né kryty pro elektrickd prislusenstvi pro do-
movni a podobné pevné elektrické instalace —

Obr. 6. BezsSroubové svorky od spolecnosti
Hager

Cist 24: Zvldsni poZadavky na plné kryty pro
umisténi ochrannych zarizeni a jinych elektric-
kych zarizeni rozptylujicich vykon.

Uplny kryt PD — prazdny tplny kryt nebo
zakladni uplny kryt, kde schopnost integro-
véani pfedem urcenych mechanickych zafize-
ni byla ovéfena podle konstrukénich pravidel
a zkouSek na zdklad€ soucasné normy, prove-
denych vyrobcem, kde musi pracovnik prova-
déjici instalaci ovéfit instalovana zafizeni na
zakladé pokyni pro konstrukci deklarované-
ho vyrobcem podle piilohy BB.

Pro instalace pfistrojii do aplnych krytii
Hager plati:

Do tplného krytu lze montovat piistro-
je, které jsou produktovou normou schva-
leny k obsluze laiky, tzn. jistice podle CSN
EN 60898-1; proudové chranice podle CSN
EN 61008-2-1 a proudové chrani¢e s nad-
proudovou ochranou podle CSN EN 61009-
2-1, napéjece domdcich telefoni CSN EN
60950 atd. Neni predem dano, jaky typ
a znacka pfistroje maji byt pouzity, avSak
pristroje nesméji presahnout svou proudovou
jmenovitou hodnotou 7, proudovou hodnotu
I1a Uplného krytu, tzn. pfistroje nesméji byt
vétsi nez 63 A (nebot tplné kryty Volta, Gam-
ma a Vector Il maji ,,, = 63 A). Hlavni jisténi

téma

pro tplny kryt nesmi byt vétsi neZ I, iplného
krytu (63 A). Pfistroje musi byt upevnény na
listu DIN a nesmi byt pfekro¢ena maximalni
modularni kapacita tplného krytu.

Po montdzi musi byt provedena revize
a vyhotovena revizni zprava, kterd obsahuje

Obr. 7. Vypinace Berker od spolecnosti Hager

dokumentaci o instalaci tipIného krytu. Na tipl-
ny kryt se nevylepuje Zadny Stitek nebo dalsi
oznaceni (v pfipadé potieby je mozné vytvorit
Stitek, avSak ten by nemél svym vzhledem pfi-
pominat 3titek podle CSN EN 61439).

Pfi revizi je nutné zkontrolovat zapoje-
ni podle schématu, pfekontrolovat dotazeni
svorek a zméfit izolacni stav.
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Obr. 8. VWstavka produkti vyvolala upF/’ny
zdjem

Informace o tom, Ze rozvodnice je tiplnym
krytem (odkaz na normu CSN EN 60670-24),
musi byt uvedena pifmo na ni, na obalu, ve
kterém je dodavana, nebo minimalné v tech-
nické dokumentaci vyrobce.

Série semindfd v Brné, Ostravé a Praze vy-
volala upfimny zdjem vSech ticastniki (obr. 8).
Veskeré informace k systému quickconnect,
bezsroubovym svorkdm, typovym rozvadécim
DBO i dplnym krytim vyrobce Hager Electro
zajemci naleznou na: www.hager.cz
[Tiskové materidly Hager Electro.]
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